STAROSTA OTWOCKI Otwock, 10 sierpnia 2015 r.

S.08.1.6222.2.4.2015.SD.MZ

DECYZJA Nr 272/2015

Na podstawie art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2013 r., poz. 267 z pdézn. zm.), art. 181 ust. 1 pkt 1,
art. 183 ust. 1, art. 188, art. 201, art. 202, art. 204, art. 211, art. 224 w zwigzku z art. 378 ust. 1
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2013 r. poz. 1232
z pdzn. zm.) po rozpatrzeniu wniosku BUNGE POLSKA Sp. z o. o. ul. Jagodne 1,
05-480 Karczew

NIP: 5210530586
REGON: 010319171

udzielam

pozwolenia zintegrowanego BUNGE POLSKA Sp. z 0. 0. ul. Jagodne 1, 05-480 Karczew dla
instalacji do obrobki i przetworstwa, poza wylgcznym pakowaniem, produktow spozywczych
z przetworzonych lub nieprzetworzonych surowcdw pochodzenia zwierzecego 1 roslinnego
o zdolnosci produkceyjnej 600 Mg na dobe eksploatowanej przy ul. Jagodne 1 w miejscowosci
Karczew i okreslam:

L. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dzialalnosci.
I.1. Rodzaj instalacji.

Instalacja do obrobki i1 przetwodrstwa, poza wylacznym pakowaniem, produktow
spozywczych z przetworzonych lub nieprzetworzonych surowcoéw pochodzenia
Zwierzgcego i roslinnego.

[.2. Parametry urzadzen i instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom.

W skiad instalacji do obrobki i przetworstwa, poza wylgcznym pakowaniem, produktow
spozywezych z przetworzonych lub nieprzetworzonych surowcéw pochodzenia
zwierzecego 1 roslinnego o zdolnosci produkcyjnej 600 Mg na dobe wchodzi:
margarynownia obejmujaca 6 linii produkcyjnych, kottownia zasilana gazem ziemnym
1 maszynownia chodnicza.

W ramach instalacji IPPC eksploatowane sa nastepujgce urzadzenia powigzane
technologicznie:

- pasteryzatory przy liniach produkeyjnych L.1-4 1 L6-7 — 6 szt.;

- pompy wysokocisnieniowe przy liniach produkeyjnych 1.1-4 1 1L.6-7 — 6 szt.;

- perfektory przy liniach produkcyjnych L1-4 1 .7 — 5 szt.;
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- kombinator przy linii produkecyjnej L6 — 1 szt.;

- pinmixery przy liniach produkcyjnych L1-4 i L7 — 5 szt.;

- nalewarki przy liniach produkecyjnych L1-4 i L6-7 — 6 szt.;

- kartoniarki przy liniach produkeyjnych L1-4 1 L6-7 — 6 szt.;

- linia paletyzujagca — 1 szt.;

- owijarka palet — 2 szt.;

- zbiorniki magazynowe 1 technologiczne: 3 szt. na sprgzone powietrze, 3 szt, na NHs,
2 szt. na NHs+olej, 5 szt. na emulsje techniczng, 1 szt. na wode lodowa, 1 szt. na wode
do skraplaczy obiegowa, 11 szt. na olej, 6 szt. na faze wodng, 6 szt. na faze ttuszczows,
6 szt. na emulsje, 5 szt. na zwroty, 13 szt. na emulgatory, 2 szt. na masto, 5 szt. na
emulsje techniczna, 4 szt. na dodatki olejowe, 1 szt. na koncentrat fazy wodnej, 2 szt. na
wode technologiczng uzdatniona;

- urzadzenia poddzorowe: autoklaw — 1szt., sterylizator — 1 szt., kociot parowy - 3 szt.,
zbiornik sprezonego powietrza — 5 szt., hydrofor — 1szt., zbiornik roztworu kwasu CIP —
1 szt., zbiomik roztworu zasadowego CIP — 2 szt., separator oleju w instalacji
chlodniczej — 4 szt., agregat chtodniczy — 2 szt., perfektor L1, perfektor L2, osuszacz
powietrza — 3 szt., separator NHj3 — 2 szt., zbiornik ptynu NH;3 — 1 szt., separator oleju —
2 szt., zbiornik wody lodowej — 1szt., naczynie wzbiorcze — 3 szt., ptytowy wymiennik
ciepta — 2 szt., ptaszczowo-rurowy wymiennik ciepta — 5 szt., sprezarka NH; — 1 szt.,
perfektor L7 — 7 szt., zbiornik PinRotor L7 — 3 szt., zbiornik Inwerter L7 — 1 szt.,
rurociagg NHj technologiczny — 11 szt.

I.3. Parametry produkcyjne instalac;ji.

- maksymalna roczna wydajnos¢ instalacji - 120 000 Mg/rok,
- maksymalna dobowa wydajno$¢ instalacji - 600 Mg/dobe,
- czas pracy instalacji — 24h/dobe (w systemie 3-zmianowym).

I.4. Charakterystyka prowadzonych proceséw technologicznych.

Produkcja margaryny migkkiej i miksow thuszczowych

Linie produkcyjne 1,213

W 2 oddzielnych zbiornikach wagowych, ustawionych na wagach tensometrycznych,
odbywa si¢ wazenie odpowiednich skladnikéw fazy olejowej i fazy wodnej.
Po odwazeniu, fazy mieszane sa ze soba i przepompowywane do zbiornika emulsji,
skad w sposob ciagly mieszanka podawana jest do pasteryzatora. Pasteryzacja odbywa
si¢ w temp. 86°C w czasie dla linii 1 — 15 [s] — przy maksymalnej wydajnosci pompy
emulsji 7 m*/h, dla linii 2 - 17 [s] — dla maksymalnej wydajnosci pompy emulsji 7 m*/h
i dla linii 3 — 46 [s] - dla maksymalnej wydajnosci pompy emulsji 2 m’/h. Parametry
pasteryzacji sterowane sa przez komputer tzn. obnizenie temperatury emulsji na linii I
ponizej 81°C powoduje automatyczne zatrzymanie procesu pakowania gotowego
produktu czyli zatrzymanie maszyny pakujacej. Pozwolenie na pakowanie pojawia si¢
ponownie dopiero po osiagnigciu temperatury pasteryzacji i zwloce czasowej 900 s.
Linie nr 2 i 3 posiadaja podobne zabezpieczenia ze sterownika procesu. Obnizenie
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temperatury emulsji ponizej 81°C powoduje automatyczne zatrzymanie maszyny
pakujacej oraz odcigcie chlodzenia Perfektora. Pozwolenie na pakowanie pojawia si¢ po
osiagnieciu temperatury pasteryzacji 1 uruchomieniu chtodzenia. Spasteryzowana
emulsja kierowana jest pompa wysokocisnieniowa do perfektora, gdzie nastepuje
schiodzenie i wstepna krystalizacja emulsji. Migdzy sekcjg I i Il perfektora oraz po II
zainstalowany jest pin-rotor, w ktéorym nastepuje wlasciwa krystalizacja emuls;ji.
Schtodzony produkt kierowany jest do maszyny pakujacej w kubki. Dozowanie
1 pakowanie odbywa si¢ automatycznie. W przypadku produkcji miksow w sktad fazy
thuszczowej wchodzi masto, ktére przygotowane jest do produkcji wg odrebnej
receptury i po stopieniu w topielniku przepompowywane jest do zbiomika fazy
olejowej, dalej proces przebiega zgodnie z ww. etapami.

Linie produkcyjne 4, 617

Linie te sterowane sg automatycznie przez system Sistar. Proces produkceji przebiega
zgodnie z ponizszymi punktami:

- zalozenie zlecenia produkcyjnego na produkt,

- zalozenie zlecenia i1 przygotowanie emulgatora zgodnie z recepturg i podgrzanie do
temp. 70 °C,

- zaloZenie zlecenia i przygotowanie dodatkow rozpuszezalnych w oleju,

- nalanie do zbiornika dodatkoéw olejowych oleju rzepakowego,

- rozpoczecie nawazania dodatkow,

- przygotowanie dodatkéw fazy thuszczowej,

- zalozenie zlecenia i przygotowanie dodatkow rozpuszczalnych w wodzie,

- przygotowanie i odwazenie dodatkow fazy wodnej,

- nalanie zimnej wody do zbiornika przygotowawczego dodatkow rozpuszczalnych
w wodzie oraz zbiornika konserwantéw,

- z lejow nastepuje dozowanie do zbiornika dodatkéw wodnych i kolejno do zbiornika
przygotowawczego fazy wodnej, roztwor konserwantu transportowany jest do tego
zbiornika,

- przelanie zadanej ilosci fazy wodnej do zbiornika przygotowawczego emuls;ji,

- uruchomienie gléwnego wazenia,

- kolejno dozowane sa oleje, emulgator, roztwér dodatkow olejowych 1 wodnych, woda,
- mieszanie,

- przelanie do zbiornika emulsji, tak przygotowana mieszanina podawana jest do
zbiornika emulsji, skad w sposob ciagly przeplywa przez filtr i podawana jest pompa na
pasteryzator,

- pasteryzacja, emulsja jest poddawana pasteryzacji w temperaturze 85°C czasie dla linii
4 - 21 [s] - przy maksymalnej wydajnosci pompy emulsji 6 m3/h, dla linii 6 - 23 [s] —
przy maksymalnej wydajnosci pompy emulsyjnej 6 m3/h, parametry pasteryzacji
sterowane sg przez komputer, tzn. obniZenie temperatury ponizej 81°C powoduyje
automatyczne zatrzymanie maszyny pakujgcej. Pozwolenie na wznowienie pakowania
pojawia sie ponownie dopiero po osiggnieciu temperatury pasteryzacji i przeptynigciu
przez uklad (emulsja w cyrkulacji) 500 kg — lina 4, 800 kg — lina 6 emulsji,

- chtodzenie i krystalizacja,

i 3z25



II.

- spasteryzowana emulsja kierowana jest pompa wysokocisnieniowa na linii 4 do
perfektora, na linii 6 do kombinatora, gdzie nastgpuje schladzanie i wstepna
krystalizacja emulsji, na linii 4 miedzy sekcja I (dwa waly) i II (trzy waly)
zainstalowane sa dwa pin-rotory, w ktérych nastepuje whasciwa krystalizacja emulsji, na
linii 6, miedzy sekcja I (trzy waly) a II (trzy waly) oraz po II zainstalowany jest pin-
rotor, w ktdrych takze nastgpuje wiasciwa krystalizacja,

- schtodzony produkt kierowany jest do maszyny pakujacej w kubki,

- dozowanie i pakowanie w opakowania jednostkowe,

- pakowanie w kartony i paletyzacja.

Produkcja margaryny Optima Cardio

Produkcja margaryny odbywa si¢ jak dla margaryn migkkich i miksow. Estry sterolu
dodawane sa do fazy tluszczowej jako jeden ze skiadnikéw, wg odrebnej procedury.
Topienie estrow odbywa si¢ w komorze grzewczej, nastgpnie estry przepompowywane
sq do topielnika masta (temperatura max 60° C). Przed zadozowaniem estrow instalacja
Jest przeptukiwana olejem ciektym. Po zadozowaniu estrow do fazy olejowej, topielnik
i przewody laczace go ze zbiornikiem fazy olejowej ponownie przeptukiwane sa olejem
cieklym. Czynnos¢ ta ma na celu dokladne wyptukanie estréw sterolu z topielnika tak,
aby cala przewidziana w recepturze ilo$¢ zostala przeniesiona do zbiornika fazy
olejowej. Kolejne etapy procesu sg analogiczne jak dla margaryn miekkich i miksow.

Maksymalna dopuszczalna emisja w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji.
II.1. Emisja gazow i pytow wprowadzanych do powietrza z instalacji.

II.1.1. Dopuszczalna ilo$¢ substancji zanieczyszczajacych emitowanych do powietrza.

Tabela Nr 1.
Dopuszczalna wielkos$¢ emisji
Lp. Zrédlo emisji Emitor R(?dzaj subst_ancji me/m’ ke/h
zanieczyszczajacych
Dwutlenek siarki 35 -
1. Kociol Babcok nr 1 El Dwutlenek azotu 150 -
Pyl S -
Dwutlenek siarki €15 -
2. Kociot Babcok nr 2 E2 Dwutlenek azotu 150 -
Pyt 5 -
Dwutlenek siarki 35 -
3. Kociot Babcok nr 3 E3 Dwutlenek azotu 150 -
Pyt 5 -
4 Stanowisko zasypu B4 Pyt PM 10 3 0,0450
' surowcow mlecznych Pyt PM 2.5 - 0,0225
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I1.1.2. Maksymalna dopuszczalna emisja roczna z instalacji.

Tabela Nr 2.
Srdgltoemis Rodzaj substancji Emisja roczna

zanieczyszczajgcych Mg/rok
Dwutlenek siarki 0,1920
IPPC Dwutlenek azotu 7,3785
Kotlownia i zasyp Tlenek wegla 0,6250
surowcow mlecznych Pyt PM 10 0,2820
Pyl PM 2.5 0,1500

I1.2. Emisja hatasu do srodowiska.
[1.2.1. Dopuszczalny poziom emisji halasu do §rodowiska z instalacji:

Dopuszczalny poziom emisji hatasu do srodowiska z instalacji, poza granicami zaktadu,
w zaleznosci od pory doby wyrazony wskaznikami Laeqpi1 Laeqn W odniesieniu do:
— terenéw zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej nie bedzie przekraczat:
- dla pory dnia (w godzinach od 6.00 do 22.00) — 50 dB (A),
- dla pory nocy (w godzinach od 22.00 do 6.00) — 40 dB (A);
— terenéw zabudowy mieszkaniowo — ustugowej nie bedzie przekraczat:
- dla pory dnia (w godzinach od 6.00 do 22.00) — 55 dB (A),
- dla pory nocy (w godzinach od 22.00 do 6.00) — 45 dB (A).

I1.3. Dopuszczalne rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadow wraz z ich podstawowym
sktadem chemicznym 1 wlasciwosciami.

Tabela Nr 3. Rodzaje odpadow niebezpiecznych.

Ly, Kod Rodzaj odpadu Ilos¢ Skiad chemiczny
odpadu Mg/rok i wlasciwoscei
1. | 07 04 04* | Inne rozpuszczalniki 1,00 Odpady powstaja podczas
organiczne, roztwory przemywania, czyszczenia
Z przemywania czesci maszyn i urzadzen. Sktad
1 ciecze macierzyste chemiczny: Fe, Al, szklo,

etanol, toluen, octan butylu,
octan etylu, izobutanom, MEK.
Wilasciwosci: tatwopalny,
ekotoksyczny i draznigcy.

2. | 1301 05*% | Emulsje olejowe 1,00 Odpady to przepracowane
nie;awierajqee emulsje olejowe stosowane
Zwigzkow w maszynach 1 urzadzeniach do

chlorowcoorganicznych ; ;
smarowania oraz chlodzenia
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czesci roboczych. Stanowig
mieszanine
wysokowyfarinowanego oleju
mineralnego, emulgatorow

1 inhibitora korozji.
Whasciwosci: toksyczne

1 ekotoksyczne.

13 01 10* | Mineralne oleje 1,50 Odpady to przepracowane oleje
hydrauliczne stosowane w sitownikach
niezawierajace hydraulicznych do smarowania
zwigzkow przekladni hydraulicznych
chlorowcoorganicznych 1 uktadow regulacji. Sklad:

mieszanina wysokowrzacych
weglowodorow nasyconych

1 aromatycznych z domieszka
zwigzkoéw heterocyklicznych
z przerobki ropy naftowe;.
Wiasciwosci: tatwopalne,
szkodliwe, toksyczne

i ekotoksyczne.

13 02 05* | Mineralne oleje 0,50 Odpady to przepracowane oleje
silnikowe, silnikowe oraz przektadniowe
przektadniowe stosowane w eksploatowanych
1 smarowe maszynach i urzadzeniach na
niezawierajgce terenie zaktadu. Skiad:
zwigzkow weglowodory aromatyczne
chlorowcoorganicznych 1 nienasycone oraz zwiazki

heteroorganiczne zawierajace
siarke, azot i tlen, cynk, miedz,
nikiel i chrom. Wtasciwosci:
tatwopalne, szkodliwe,
toksyczne, ekotoksyczne.

13 02 08* | Inne oleje silnikowe, 0,50 Odpady to przepracowane oleje

przektadniowe
1 smarowe

silnikowe oraz przektadniowe
stosowane w eksploatowanych
maszynach i urzgdzeniach na
terenie zaktadu. Sktad:
mieszaniny weglowodorow
parafinowych, naftalenowych

1 aromatycznych, zwiazki siarki.
Odpady w postaci ptynne;j.
Wiasciwosci: wysoce
tatwopalne, szkodliwe,
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toksyczne, ekotoksyczne.

1501 10* | Opakowania 15,00 Odpad to opakowania
zawierajgce zanieczyszczone substancjami
pozostatosci substancji niebezpiecznymi: produktami
niebezpiecznych lub ropopochodnymi, substancjami
nimi zanieczyszczone z laboratorium, z procesu

uzdatniania wody itp. Sktad: Fe,
Al, wieloczasteczkowe polimery
PP, PE zanieczyszczone
weglowodorami
ropopochodnymi (mieszanina
wielu weglowodorow
aromatyczny i nienasyconych

1 substancji uszlachetniajacych:
zwigzki metali, siarki, fosforu,
chloru, azotu) oraz
rozpuszczalnikami.
Wiasciwoscei: ekotoksyczne,
draznigce, szkodliwe.

1502 02* | Sorbenty, materiaty 0,50 Odpad to odziez ochronna
filtracyjne (w tym filtry zanieczyszczona substancjami
olejowe niejgte W uzywanymi podczas napraw
innych grupach), .
tkaniny do wycierania ‘oraz P rzeglqdow m'asz?fn
(np. szmaty, $cierki) i urzadzefi (np. olejami,

i ubrania ochronne smarami) Oraz zanieczyszczony
zanieczyszczone substancjami ropopochodnymi
substancjami sorbent. Sklad: tworzywa
niebezpiecznymi (np. sztuczne, wegiel aktywny,
PCB) bawelna, zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi
tj. rozpuszczalnikami, olejami.
Wiasciwosci: tatwopalny,
ekotoksyczny, szkodliwy.

16 01 14* | Ptyny  zapobiegajace | 5,00 Odpad powstaje podczas prac
zamarzaniu zawierajace konserwacyjnych maszyn
niebezpieczne i urzadzen eksploatowanych
substancije w hali produkcyjnej, na terenie

maszynowni chtodniczej oraz
magazynu wyrobéw gotowych.
Sktad: wodny roztwor glikolu
etylenowego — weglowodory

i ich zwiazki z tlenem, azotem
lub siarkg. Odpad w postaci
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ptynnej. Wiasciwosci:
szkodliwe, ekotoksyczne.

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia
zawierajace
niebezpieczne elementy
inne niz wymienione
w1602 09do 16 02 12

0,50

Odpad stanowi sprzet
komputerowy, monitory, zuzyte
elementy elektroniczne
wymontowane podczas napraw
maszyn 1 urzadzen oraz lampy
fluorescencyjne zawierajace

w swym skladzie substancje
niebezpieczne. Skiad: szklo,
metale, tworzywa sztuczne,
elastomery, guma, zwigzki
cynku, kadmu, wolframu, rte¢,
weglowodory alifatyczne

i aromatyczne. Odpad w postaci
statej. Wtasciwosci:
ekotoksyczny, szkodliwy.

Tabela Nr 4. Rodzaje odpadéw innych niz n:

iebezpieczne.

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Ilos¢
Mg/rok

Sklad chemiczny
1 whasciwosci

02 03 04

Surowce i produkty
nienadajace si¢ do
spozycia 1 przetworstwa

150,00

Odpad pochodzi z procesu
produkeyjnego. Sklad: oleje
roslinne, masto, mleko

w proszku, witaminy,
emulgatory, aromaty i barwniki.
Wiasciwosci gnilne.

150101

Opakowania z papieru
1 tektury

900,00

Odpad stanowia zuzyte
opakowania papierowe

1 tekturowe. Podstawowym
sktadnikiem sg wtokna
celulozowe z domieszka innych
substancji. Wlasciwosci: palne.

150102

Opakowania z tworzyw
sztucznych

200,00

Odpad stanowig zuzyte
opakowania z tworzyw
sztucznych. Sktad:
wieloczasteczkowe polimery —
polietylen lub polipropylen
niezanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi.
Wiasciwosci: palne.

150103

Opakowania z drewna

50,00

Odpad stanowig uszkodzone
palety drewniane. Sktad:
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weglowodany, pentozy, biatka,
ligniny, sole mineralne, woda.
Wiasciwoscei: palne.

5. [ 150104 | Opakowania z metali 50,00 Odpad stanowia zuzyte beczki
z metalu. Sktad: Fe, Al
Wiasciwoscei: utleniajace.
6. |150106 Zmieszane odpady 30,00 Odpad stanowig zmieszane
opakowaniowe opakowania: folie, stelaze,
tasmy do pakowania. Sklad:
wieloczasteczkowe polimery,
celuloza. Whasciwosci: palne.
7. 1150203 Sorbenty, materiaty 1,50 Odpad stanowi czysciwo, zuzyta
filtracyjne, tkaniny do odziez ochronna, zuzyte
wycierania (np. szmaty, materialy filtracyjne
Scierki) 1 ubrania ; N .
ochronne inne niz n¥ezaW1‘erance substancji
wymienione w 15 02 02 niebezpiecznych. Sktad:
celuloza, wieloczasteczkowe
polimery, glinokrzemiany —
tkaniny, bibuly. Wiasciwosci:
palne.
8. |160214 | Zuzyte urzadzenia inne | 0,50 Odpad stanowia zuzyte
niz wymienione komputery, uszkodzona
w160209do 1602 13 aparatura, zuzyte urzadzenia
sterownicze niezawierajgce
substancji niebezpiecznych.
9. 160306 Organiczne odpady 50,00 Odpad pochodzi z procesu
inne niz wymienione w produkcyjnego. Sktad: oleje
16 03 05,16 03 80 roslinne, masto, mleko
w proszku, witaminy,
emulgatory, aromaty i barwniki.
Wihasciwosci: gnilne.
10. | 16 03 80 | Produkty spozywcze 500,00 | Odpad pochodzi z procesu

przeterminowane lub
nieprzydatne do
spozycia

produkeyjnego. Sklad: oleje
roslinne, masto, mleko

w proszku, witaminy,
emulgatory, aromaty i barwniki.
Wiasciwosci: gnilne.

I1.4. Dopuszczalng wielkos$¢ emisji sciekow z instalacji.

I1.4.1. Dopuszczalna ilos¢ $ciekow przemystowych:
Qn. max = 39 m’/h

Q. dobe = 360 m*/dobe
Qr. max = 117936 m*/rok.
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II1.

Iv.

11.4.2. Dopuszczalny stan 1 sktad sciekéw przemystowych:

— azot amonowy 200 mgNyp4/dm®
— azot azotynowy 10 mgNyos/dm?
— fosfor ogdlny 8 mgP/dm>

— zawiesina ogolna 620 mg/dm’

— CHZT¢, 930 mgQ,/dm’

— BZT; 430 mgO,/dm’

— substancje ekstrahujace sie eterem naftowym 100 mg/dm”.

Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania si¢ uzasadnionych technologicznie
warunkow eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych.

III.1. Warunki odbiegajace od normalnych stanowi¢ bedzie uruchomienie i zatrzymanie
pracy instalacji.

II1.2. Emisje substancji i energii do Srodowiska w czasie uruchamiania i zatrzymania
instalacji nic beda przekracza¢ wartosci ustalonych jak dla normalnej pracy instalacji
okreslonych w niniejszej decyzji.

Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii i wymagane dzialania,
w tym $rodki techniczne majace na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji.

IV.1. Warunki wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza.

IV.1.1. Miejsca i sposdéb wprowadzania gazow i pytow do powietrza.

Tabela Nr 5.
;¢ Srednica Pr@c’ikosc Tempreratura Czas
Wysokosé : gazow na gazow na
. : emitora u : : pracy
Emitor emitora Loty wylocie z wylocie Srittom
WY emitora emitora
H [m] d [m] V [m/s] T [K] h/rok
El 12 0,40 8.03 400 2200
E2 12 0,40 8,03 400 2200
E3 12 0,40 14,66 456 5800
E4 9,81 0,40 0,0 293 5760

IV.2. Warunki emisji hatasu do §rodowiska.

IV.2.1. Rodzaj i rozklad czasu pracy stacjonarnych zrédet hatasu.
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Tabela Nr 6.

Czas pracy zrodla hatasu dla doby

Pora Pora
) dzienna | dzienna 1
Lp. Zrédlo hatasu [ zmiana | II zmiana .
(w godz. | (w godz. Wl
6.00 14.00 — (w godz. 22.00 — 6.00)
14.00) 22.00)
1. | zl czerpnia maszynowni chlodniczej 8 8 8
2. | 72 czerpnia maszynowni chlodniczej 8 8 8
3. | z3 czerpnia maszynowni chlodniczej 8 8 8
4. | z4 czerpnia maszynowni chlodniczej 8 8 8
z5 czerpnia centrali na dachu
5. ; i g 8 8 8
maszynowni chtodniczej
6. z6 pompa przetadunkowa 4 4 -
z7 wyrzutnia Scienna powietrza
7 . PSP, 8 8 8
sprezarkownia (gorna)
z8 wyrzutnia $cienna powietrza
8. . . 8 8 8
sprezarkownia (dolna)
9, 79 wyrzutnia Scienna powietrza 8 g 8
kotlowni
. : . Praca z mniejsza
10. z10 czerpnia Ciltlr'alll wentylacyjne;j 3 g erdiafmdeisy
A 0,5h/1h
z11 czerpnia centrali wentylacyjnej Frida.s aifigiveg
11. P : ylacyne 8 8 wydajnoscia/ lub 15
hali 2 .
min/lh
. . N Praca z mniejszg
12, z12 czerpnia Ciltf'agl wentylacyjnej 3 g AU
. 0,5h/1h
13. z13 czerpnia centrali 4 8 8 8
. . — Praca z mniejsza
14. z14 wyrzutnia cirall’gellh wentylacyjnej 8 g . ——
0,5h/1h
. . . Praca z mniejsza
15, z15 wyrzutnia cent.rah wentylacyjnej 2 g vrydainosdcial Tk 15
hali 2 :
min/1h
. ! - Praca z mniejsza
16. z16 wyrzutnia cs:ltire;’h wentylacyjnej g 3 syl ajnoseis) Tl
0,5h/1h
17. z17 wyrzutnia cen4tra11 wentylacyjnej g 8 g
18. z18 wentylator dachowy Al 8 8 8
19. z19 wentylator dachowy A2 8 8 8
20. z20 wentylator dachowy A3 8 8 8
21 721 wentylator dachowy A4 8 8 8
22, z22 wentylator dachowy AS 8 8 8
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22 z23 wentylator dachowy A6 8 8 8
24. 724 wentylator dachowy A7 8 8 8
25. 725 wentylator dachowy A8 8 8 8
26. 726 wentylator dachowy A9 8 8 8
27. 727 wentylator dachowy B5 8 8 8
28. z28 wentylator dachowy B6 8 8 8
29, 229 wentylator dachowy B7 8 8 8
30. z30 wentylator dachowy C1 8 8 8
31. z31 wentylator dachowy C2 8 8 8
32. 232 wentylator dachowy D2 3 3 3
33. 733 wentylator dachowy D3 8 - -
34. 734 wentylator dachowy D4 8 - -
35. 735 wentylator dachowy D5 8 8 8
36. z36 wentylator dachowy D6 8 8 8
37. z37 wentylator dachowy D7 0,5 - -
38. 238 wentylator dachowy D8 0,5 0.5 0,5
39. 239 wentylator dachowy D9 0,5 0,5 0,5
40. z40 wentylator dachowy D10 15 min 15 min 15 min
41. z41 wentylator dachowy E1 2 2 2
42. 742 wentylator dachowy E2 2 2 2
43. 743 wentylator dachowy H1 3 3 3
44, 744 wentylator dachowy H2 10 min - -
45. 745 wentylator dachowy K1 4 - -
46. 746 wentylator dachowy E3 2 2 2
47. z47 wentylator dachowy E4 2 2 2
48. z48 wentylator dachowy ES 2 2 2
49. z49 wyrzut spalin kottowni 8 8 8
50. G maszynownia chlodnicza 8 8 8
51. B1 hala produkcyjna 8 8 8
52. B2 hala produkcyjna 8 8 8
wiata z agregatami przy magazynie
53. . 8 8 8
wyrobow gotowych C
54. I kottownia 8 8 8
A Praca z mniejszg
55, zpl dry cooler na d.ach}l maszynowni 8 g weydiotcial Tub 15
chlodniczej 1 ;
min/lh
. Praca z mniejsza
56. zp2 dry cooler na C%ach}l maszynowni 3 g weydafnoteis) Tub 15
chiodniczej 2 .
min/lh
- : Praca z mniejsza
57. Zvlf:za Cgﬁ?zﬁigsigggh? 8 8 wydajnoscig/ lub 15
. . min/1h
. . Praca z mniejsza
58. Sl it e 8 8 wydajnoscia/ lub 15
maszynowni chlodniczej 2 .
min/lh
. . Praca z mniejsza
59, wieza ch}odpmza na.dac.hu ] g wydainoia) Tob 15
maszynowni chtodniczej 2 ;
min/1h
60. wieza chtodnicza na dachu 8 8 Praca z mniejszg
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maszynowni chtodniczej 3 wydajnoscia/ lub 15
min/lh
- : Praca z mniejsza
61. wieza chiodmcza ga.dac.hz 8 8 wydajnodein? 1ub 15
ynowni chlodnicze;j min/1h
Praca z mniejszg
62. | Obudowa centrali wentylacyjnej hali 1 8 8 wydajnoscia/ lub
0,5h/1h
Praca z mniejsza
63. | Obudowa centrali wentylacyjnej hali 2 8 8 wydajnos$cig/ lub 15
min/1h
Praca z mniejsza
64. | Obudowa centrali wentylacyjnej hali 3 8 8 wydajnoscia/ lub
0,5h/1h
65. Obudowa centrali wentylacyjnej 4 8 8 8

IV.3. Sposoby postepowania z odpadami.

IV.4. Miejsce i sposéb magazynowania, rodzaj magazynowanych odpadoéw i sposob

gospodarowania odpadami.

Tabela Nr 7. Odpady niebezpieczne

Lp. Kod Rodzaj odpadu Sposob i miejsce Sposéb
odpadu magazynowania odpadu | gospodarowania
odpadami
1. | 07 04 04* | Inne rozpuszczalniki Odpad magazynowany R2, D5, D10
organiczne, roztwory w szczelnych
z przemywania zamykanych beczkach na
i ciecze macierzyste terenie magazynu
odpadow
niebezpiecznych.
2. | 1301 05* | Emulsje olejowe Odpad magazynowany R9
nie'zawieraj ace w oznakowanych,
zwiazkéw , szczelnych
chlorowcoorganicznych opakowaniach
3. | 1301 10* | Mineralne oleje :
) ustawionych
hydrauliczne
: ‘g w oznakowanym
niezawierajace ) : .
., 1 wydzielonym miejscu
zwigzkow )
) magazynu odpadow
chlorowcoorganicznych | . .
: - niebezpiecznych.
4. | 1302 05% | Mineralne oleje . ‘
. Pojemnik wykonane
silnikowe, .
hadni beda z materiatu
P rzekladniowe odpornego na dzialanie
! .smaro.w © ) substancji zawartych
niezawierajace sl
zwigzkéw '
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chlorowcoorganicznych

5. | 1302 08* | Inne oleje silnikowe,
przektadniowe
1 smarowe

6. | 1501 10* | Opakowania Odpad magazynowany R12,D10
zawierajace w oznakowanych
pozostalosci substancji | i zamykanych
niebezpiecznych lub kontenerach
nimi zanieczyszczone W Wyznaczonym miejscu

na terenie zaktadu.

7. | 1502 02*% | Sorbenty, materiaty Odpad magazynowany D10
filtracyjne (w tym filtry | w oznakowanych
oie?jowe nieujete opakowaniach
W HIGEL grpach), w wydzielonym miejs
tkaniny do wycierania b } J J cu
(np. szmaty, Scierki) w magazynie odpadow
1 ubrania ochronne niebezpiecznych.

Zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
(np. PCB)

8. | 1601 14* | Ptyny  zapobiegajace | Odpad magazynowany R3,R12
zamarzaniu zawierajace | w szczelnym pojemniku,
niebezpieczne odpowiednio
substancje oznakowanym

W Wyznaczonym miejscu
magazynu odpadow
niebezpiecznych.

9. 11602 13* | Zuzyte urzadzenia Odpad magazynowany R12
zawierajace w oznakowanych
niebezpieczne elementy | opakowaniach
inne niz wymienione w wydzielonym miejscu
w160209do 160212 | w magazynie odpadow

niebezpiecznych.

Tabela Nr 8. Odpady inne niz niebezpieczne.

Lp. Kod Rodzaj odpadu Sposdb 1 miejsce Sposob

odpadu magazynowania odpadu | gospodarowania
odpadami

1. [020304 Surowce 1 produkty Odpady magazynowane | R3, R12
nienadajace sie do w szczelnych,
spozycia i przetworstwa | zamykanych

opakowaniach
z tworzywa sztucznego
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umieszczonych

w wydzielonym miejscu
magazynu wyrobow
gotowych.

1501 01 Opakowania z papieru | Odpady magazynowane | R1,R12
i tektury w prasokontenerach
umieszczonych
w wydzielonym
i utwardzonym miejscu
na terenie zaktadu.
150102 | Opakowania z tworzyw | Odpady magazynowane | R3,R12
sztucznych w prasokontenerach oraz
w zamykanych
kontenerach,
umieszczonych
w wydzielonym
miejscu na terenie
zakladu.
150103 Opakowania z drewna | Odpady magazynowane | R1,R12
luzem na utwardzonym
1 oznakowanym placu na
terenie zaktadu.
150104 Opakowania z metali Odpady magazynowane | R4, R12
w kontenerach lub luzem
na wydzielonym
i utwardzonym placu na
terenie zaktadu.
1501 06 Zmieszane odpady Odpady magazynowane | R12
opakowaniowe w kontenerach na
wydzielonym
i utwardzonym placu na
terenie zaktadu.
150203 Sorbenty, materialy Odpady magazynowane | R1,R12
filtracyjne, tkaniny do | w oznakowanym
wycierania (np. szmaty, | j ;amykanym pojemniku
Scierki) i ubrania
ochronne inne niz na utwardzonym l?lacu
wymienione w 15 02 02 obok maszynowni.
16 02 14 | Zuzyte urzadzenia inne | Odpady magazynowane | R12
niz wymienione w oznakowanych
w160209do 16 02 13 | opakowaniach
w wydzielonym miejscu
w budynku biurowym.
16 03 06 Organiczne odpady Odpady magazynowane | R3,R12
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inne niz wymienione w szczelnych,
w 16 03 05, 16 03 80 zamykanych
opakowaniach

10. | 16 03 80 Produkty spozywcze

. z tworzywa sztucznego
przeterminowane lub

: umieszczonych

mePrZ}{datne do w wydzielonym miejscu

Spozycia magazynu wyrobow
gotowych.

IV.3.2. Warunki gospodarowania odpadami.

IV.3.2.1. Wytwarzane odpady magazynowane bedg w celu zebrania odpowiedniej partii
transportowej, nastgpnie zostang przekazane do miejsc ich odzysku lub
unieszkodliwienia podmiotom posiadajagcym stosowne uprawnienia.

IV.3.2.2. Odpady beda magazynowane selektywnie, w pojemnikach wykonanych
z materialu odpornego na dzialanie substancji zawartych w odpadach. Miejsca
magazynowania odpadow niebezpiecznych beda posiadaly szczelng nawierzchnie,
o$wietlenie, urzadzenia i materialy gasnicze oraz zapas sorbentow do likwidacji
ewentualnych wyciekow.

IV.3.3. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilosci odpadow
1 ich negatywnego oddziatywania na srodowisko.

IV.3.3.1. Analizowanie i weryfikacja stosowanych technologii i norm zuzycia
materialdbw pod katem ograniczenia ilosci odpadow, unowocze$nianie urzgdzen
1 maszyn, przestrzeganie parametrow proceséw technologicznych.

IV.3.3.2. Kontrola ilosci 1 rodzajoéw powstajacych odpadéw oraz przeprowadzanie
szkolen pracownikoéw w zakresie gospodarowania odpadami.

IV.3.3.3. Selektywne magazynowanie odpadéow ze szczegdlnym uwzglednieniem ich
wlasciwosci fizycznych i chemicznych.

IV.4. Warunki poboru wod i emisji $ciekow z instalacji.

IV.4.1. Pobér wody na potrzeby technologiczne (gtéwnie jako surowiec oraz do mycia
instalacji technologicznych i hal produkcyjnych oraz stanowiska do rozkladu olejow
rafinowanych), socjalno-bytowe, utrzymania czystosci pomieszczen oraz utrzymania
zieleni odbywa¢ si¢ bedzie z wlasnego ujecia wod podziemnych, z sieci wodociagowe;
lub sieci wodociggowej sasiedniego zakladu mleczarskiego. Sieci zewnetrzne stanowia
rezerwowe zrédlo zaopatrzenia w wodg.

IV.4.2. Odprowadzanie $ciekoéw z instalacji.

Scieki sanitarne — wody zuzyte na cele bytowe i gospodarcze, kanalizacja sanitarng
przekazywane begda do miejskiej kanalizacji komunalne;.
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Scieki opadowe — wody opadowe lub roztopowe, kanalizacja deszczows, przy czym
z miejsc zanieczyszczonych po oczyszczeniu w 3 separatorach, przekazywane beda do
miejskiej kanalizacji deszczowe;j.

Scieki przemystowe — wody zuzyte na cele technologiczne po podczyszczeniu
w podczyszczalni zakladowej, separatorach i ttuszczownikach odprowadzane beda do
kanalizacji zewng¢trzne;j.

IV.4.3. Scieki przemystowe z instalacji nie beda wprowadzane bezposrednio do wod
powierzchniowych, podziemnych i do ziemi.

IV.4.4. Wszystkie urzadzenia zwiazane z poborem wody i odprowadzaniem sciekéw
uj¢te w niniejszym pozwoleniu nalezy utrzymywac we wlasciwym stanie techniczny.

V. Rodzaj i maksymalna ilo§¢ wykorzystywanej energii, materialow, surowcow
1 paliw.
Tabela Nr 5.
Lp. Energia/material/surowiec/paliwo Zuzycie w ciagu
roku

1 Energia elektryczna 15240 MWh

2. Gaz ziemny 2400 000 m’

3. Oleje roslinne 58000,00 Mg

4, Masto 1105,00 Mg

5. Emulgatory 678,00 Mg

6. S¢l jadalna 591,00 Mg

T Dodatki mleczne (mleko, serwatka, 258,00 Mg
Smietanka)

8. Inne dodatki (witaminy, barwniki, 121,00 Mg
konserwanty, lecytyna)

9. Kwasek cytrynowy 43,00 Mg

10. Aromaty 46,00 Mg

Dla potrzeb chlodniczych instalacji IPPC pracuje maszynownia chlodnicza
wykorzystujgca jako czynnik roboczy amoniak w ilosci 8,50 Mg.

V.1. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii.
V1.1. Nadz6r nad zuzyciem energii elektrycznej, zuzyciem wody, surowcow i paliwa.
V.1.2. Monitoring pracy wentylatoréw, dostosowanie ich wydajnosci do aktualnych

potrzeb.

V.2. Pobor wody na potrzeby instalacji:
— maksymalny godzinowy Qmax =470 m*/h
— $redni na dobe Qqra = 509,0 m*/dobe
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VIL

— maksymalny roczny Qumax: = 147 814,0 m*/rok.

Zakres 1 sposOb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
ewidencjonowania wielko$ci emisji.

VI.1. Monitoring procesow technologicznych.

VI.1.1. W zakladzie prowadzona bedzie stata kontrola jakosci produktow.

VI.1.2. Prowadzony bedzie systematyczny nadzor technologiczny i specjalistyczny nad
pracg instalacji oraz stanem technicznym urzadzen oraz dokonywanie analiz wynikow
prowadzonego monitoringu, tj. w szczegdélnosci dokonywanie wymaganych przepisami
odrebnymi, okresowych przegladéw technicznych aparatow, urzadzen czy instalacji.
VI.1.3.Monitorowanie i ewidencjonowanie czasu pracy instalacji i zrodet emisji, zuzycia
i parametrow wykorzystywanych surowcow i paliw oraz okresow odbiegajacych od
normalnych.

VI.2. Monitoring gazéw i pyléw do powietrza.

VI.2.1. Stanowiska do pomiaréw wielkosci emisji w zakresie gazow i pylow do
powietrza z instalacji energetycznej zamontowane beda na emitorach E1, E2, E3.

VI.2.2. Stanowiska pomiarowe beda na biezaco utrzymywane w stanie umozliwiajgcym
prawidlowe wykonywanie pomiaréw emisji oraz zapewniajacym zachowanie wymogow
BHP.

VI1.3. Pomiar emisji hatasu do srodowiska.

VL.3.1. Pomiar hatasu emitowanego do $rodowiska bedzie wykonywany zgodnie
7 obowiazujacym przepisami prawa.

VI1.4. Monitoring poboru wody.

VI.4.1. Pomiar ilosci wody pobieranej dla instalacji bedzie prowadzony poprzez
systematyczne zapisywanie odczytow z wodomierza.

VL5. Monitoring ilosci i jakosci sciekow

VL35.1. Analizy jakosci Sciekéw w zakresie: T, pH, ChZT, BZTs, azotu amonowego,
azotu azotynowego, fosforu ogolnego, zawiesiny ogélnej i ekstraktu eterowego
prowadzone beda przynajmniej raz w miesigcu.

VIL.5.2. Monitoring ilo$¢ $ciekéw bedzie prowadzony na podstawie przeplywomierza
Sciekdw podczyszezonych.

Sposdb postgpowania w przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej stuzacej do
monitorowania proceséw technologicznych.
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VII.L1. W przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej kontrolujgcej proces
technologiczny, nalezy niezwlocznie wymieni¢ urzadzenie a w przypadku, gdy
niesprawnos$¢ aparatury moze skutkowac niekontrolowanym wzrostem emisji wylgczyc¢
instalacje z eksploatacji.

VII.2. O fakcie wylgczenia instalacji z powodu uszkodzenia aparatury
i niekontrolowanym wzroscie emisji nalezy powiadomié Staroste Otwockiego
i Mazowieckiego Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.

VIII. Metody zabezpieczenia srodowiska przed skutkami awarii przemystowe] oraz sposob

IX.

powiadamiania o jej wystgpieniu.

VIIL.1. Zaklad bedzie monitorowany oraz wyposazony w sprzet ochrony osobistej
1 sprzet ratunkowy.

VIII.2. W =zakladzie prowadzona bedzie kontrola parametrow termodynamicznych
instalacji tj. temperatury, wilgotnosci powietrza, cisnienia, temperatury wody
chlodniczej oraz stanu napelnienia instalacji, zamontowane beda manometry,
termometry 1 poziomowskazy.

VIIL.3. Prowadzona bedzie kontrola stanu urzadzen mechanicznych i instalacyjnych,
polegajgca na sprawdzaniu sprawnosci pomp, wentylatorow, rurociagéw, zbiornikéw,
szczelnosci potaczen i zaworow, izolacji instalacji i stanu powierzchni metalowych.
VIIL.4. Zaktad bedzie w posiadaniu instrukcji i procedur organizacji akcji ratowniczej
1 postepowania w przypadku awarii, gdzie zostanie szczegdtowo okreslony sposéb
alarmowania ze szczeg6lnym uwzglednieniem postgpowania w przypadku wycieku
amoniaku.

VIILS. O fakcie wystgpienia awarii instalacji nalezy bezzwlocznie powiadomic
Komendanta  Powiatowego  Panstwowej  Strazy  Pozarnej, Mazowieckiego
Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska oraz Staroste Otwockiego przekazujac
informacje dotyczace:

- okolicznosci i powodbéw powstania awarii;

- rodzaju 1 ilosci substancji zwigzanych z powstata awaria;

- skutkow awarii dla srodowiska;

- dziatan podjetych w celu ograniczenia skutkéw awarii dla Srodowiska.

Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci.

IX.1. Ciggly proces identyfikowania BAT dla danej branzy, dazenie do wprowadzania
zwigzanych z nim technologii proponowanych w BREF dla produkcji zywnosci,
w oparciu o postep naukowo-techniczny oraz analizg¢ ekonomiczna.

IX.2. Utrzymywanie instalacji 1 urzadzen w stanie sprawnosci i ich biezaca
konserwacja.

[X.3. Organizacja i logistyka pracy zapewniajaca wilasciwy nadzér nad procesami
emisyjnymi w celu eliminowania i ograniczania emisji w miejscu powstawania przez
wlasciwy dobor technologii, surowcoéw, materiatlow oraz wprowadzanego na rynek

produktu.
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IX.4. Monitoring proceséw prowadzonych w zwigzku z eksploatacja instalacji w celu
okreslenia wiarygodnych wskaznikow technologicznych, technicznych
i ekonomicznych umozliwiajacych ich poréwnanie z zaleceniami BAT oraz innymi
instalacjami w danej branzy.

IX.5. Dagzenie do stopniowego wyeliminowania substancji mogacych zagraza¢
srodowisku stosowanymi w technologii i utrzymaniu ruchu zakladu 1 instalacji
zastepujac je bezpiecznymi substytutami.

[X.6. Ograniczenie pracy urzadzen, ktore nie musza by¢ eksploatowane w ruchu
cigglym do pory dnia i dni roboczych.

IX.7. Monitoring emisji do s$rodowiska i monitoring jakosci s$rodowiska w celu
odpowiednio wezesnego rozpoznania ewentualnych niekorzystnych zmian.

X. Sposoby postgpowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji.

W przypadku zakoniczenia eksploatacji instalacji nalezy oprézni¢ i wyczys$ci¢ wszystkie
urzadzenia technologiczne, zdemontowaé eksploatowana instalacje oraz uporzadkowaé
teren zgodnie z obowiazujacymi przepisami prawa budowlanego oraz zasadami
gospodarowania odpadami.

XI. Dodatkowe wymagania.

XI.1. Zobowigzuje prowadzacego instalacje do:

XI.1.1. przedktadania Staroscie Otwockiemu i Wojewodzkiemu Inspektorowi Ochrony
Srodowiska informacji o ilo$ci wytwarzanych odpadéw w ciggu roku do dnia 31 marca
danego roku za rok poprzedni;

XI.1.2. przedktadania Staroscie Otwockiemu i Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony
Srodowiska wynikéw pomiardw poziomu hatasu emitowanego do srodowiska,
w terminie 30 dni od daty ich zakonczenia;

XI.1.3. Wszystkiec ww. informacje bedg przekazywane wlasciwym organom ochrony
srodowiska w formie pisemne;.

XII. Termin waznosci pozwolenia
Pozwolenie jest wydane na czas nieoznaczony.

Uzasadnienie

Whioskiem z dnia 23 marca 2015 r. BUNGE POLSKA Sp. z 0.0. ul. Jagodne 1,
05-480 Karczew, zwroécita si¢ do Starosty Otwockiego o wydanie pozwolenia zintegrowanego
dla instalacji do obrobki 1 przetworstwa, poza wylacznym pakowaniem, produktéw
spozywczych z przetworzonych lub nieprzetworzonych surowcdéw pochodzenia zwierzecego
i roglinnego o =zdolnosci produkcyjnej 600 Mg na dobe eksploatowanej przy
ul. Jagodne 1 w Karczewie.

Instalacja zostata zakwalifikowana, zgodnie z pkt 6 ppkt 5 lit. ¢ zalacznika do
Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji
mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszezegdlnych elementow przyrodniczych
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albo srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169) do instalacji, ktérych prowadzenie
stosownie do art. 201 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony $rodowiska
(Dz. U.z 2013 r., poz. 1232) i art. 28 ust. 3 ustawy z dnia 11 lipca 2014 r. o zmianie ustawy -
Prawo ochrony s$rodowiska oraz niektorych innych ustaw wymaga uzyskania pozwolenia
zintegrowanego.

Poniewaz przedmiotowa instalacja zaliczana jest do przedsigwzie¢ mogacych
potencjalnie znaczaco oddzialywac na srodowisko wg rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia
9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywad na srodowisko
(Dz. U. z 2010 r. Nr 213 poz. 1397 z p6zn. zm.) § 3 ust. 91 - instalacje do produkcji
i przetworstwa thuszezow roslinnych lub zwierzecych, to zgodnie z art. 378 ust. 1 ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2013r. poz. 1232) organem
ochrony s$rodowiska wtasciwym do wydania pozwolenia zintegrowanego dla danej instalacji
jest Starosta Otwocki.

Zgodnie z art. 208 ust. 4 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony
Srodowiska do wniosku przedtozonego w dwoch egzemplarzach dolaczono: dowdd uiszezenia
oplaty za wydanie pozwolenia, dowod uiszczenia oplaty rejestracyjnej, zapis wniosku
w wersji elektronicznej na informatycznym nosniku danych, decyzje o srodowiskowych
uwarunkowaniach, o ktérej mowa w art. 71 ust. 1 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r.
o udostepnianiu informacji o srodowisku 1 jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie
$rodowiska oraz ocenach oddzialywania na $rodowisko. 7 uwagi na braki w przedlozonym
wniosku w zakresie wymogow ustalonych w przepisach prawa, Starosta Otwocki pismem
z dnia 24.04.2015 r. znak: S.08.1.6222.2.1.2015.SD wezwat BUNGE POLSKA Sp. z 0.0. do
uzupelnienia wniosku.

Uzupelniony wniosek wplyng do organu dnia 12.05.2015 r. i spelnial wymagania
formalne okreslone w art. 184 oraz art. 208 ustawy - Prawo ochrony srodowiska.

Zgodnie z art. 209 ust. 1 ustawy - Prawo ochrony srodowiska pismem z dnia 01.04.2015 r.,
Starosta Otwocki przekazal zapis wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego w wersji
elektronicznej Ministrowi Srodowiska.

Pismem z dnia 19 maja 2015 r. znak: S.08.1.6222.2.2.2015.8D Starosta Otwocki
zawiadomit o wszczeciu postgpowania administracyjnego w sprawie wydania pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do obrobki i przetworstwa, poza wylgcznym pakowaniem,
produktow spozywczych z przetworzonych lub nieprzetworzonych surowcdéw pochodzenia
zwierzecego i roslinnego o dobowej zdolnoéci produkcyjnej 600 Mg na dobe eksploatowanej
przez BUNGE POLSKA Sp. z 0.0. przy ul. Jagodne 1 w Karczewie. Informacje o wszczgeiu
postepowania oraz mozliwosci zapoznania si¢ z dokumentacjg, skladania uwag 1 wnioskéw
podano do publicznej wiadomosci na okres 21 dni. Ogloszenie byto dostepne przez 21 dni na
tablicy ogloszen Starostwa Powiatowego w Otwocku w dniach 20.05.2015. — 09.06.2015 r.,
w Urzedzie Miejskim w Karczewie w dniach 25.05.2015 r. — 16.06.2015 r., oraz na terenie
przedmiotowe] instalacji — BUNGE POLSKA Sp. z 0.0. w Karczewie przy ul. Jagodne 1
w dniach od 20.05.2015. — 09.06.2015 r. W terminie 21 dni nie wniesiono zadnych uwag
1 wnioskow do przedmiotowej sprawy.

Niniejsze pozwolenie obejmuje instalacje do obrobki i przetworstwa, poza wylacznym
pakowaniem, produktéw spozywczych z przetworzonych lub nieprzetworzonych surowcow
pochodzenia zwierzecego i roslinnego. W instalacji produkowane sg margaryny oraz produkty
pochodne z olejow roslinnych, masta, mleka w proszku i emulgatoréw. Dobowa zdolnos¢
produkcyjna instalacji to 600 Mg a roczna 120 000 Mg. Instalacja prowadzona jest
w Zaktadzie Produkcyjnym w Karczewie na dziatkach o nr ew. 2/2, 2/3, 2/4, 2/5, 2/6, 2/9, 8/7,
8/8, 8/9, 8/10, 8/12, 8/14 i 8/16 obr.15, o powierzchni 26 893 mz, we wschodniej czgsci
miasta na terenie o charakterze wybitnie przemystowym (wg Studium uwarunkowan — tereny
aktywnosci gospodarczej AG1).
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Prowadzone na terenie instalacji procesy technologiczne powodowac beda emisje
zanieczyszczen do powietrza, emisj¢ hatasu do S$rodowiska, powstawanie odpadow
(niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne), zuzycie wody, powstawanie S$ciekoéw
przemystowych.

Procesy prowadzone na terenie zakladu, z ktérych emitowane sg gazy i pyly do
powietrza to spalanie gazu ziemnego GZ 50 w kotlach kotlowni gazowej. Substancje
wprowadzane do powietrza z tego procesu to pyly, dwutlenek siarki, dwutlenek azotu 1 tlenek
wegla. Kolejne zrédla emisji to stanowisko do zasypu surowcéw mlecznych w proszku
(emisja pytu), wentylacja maszynowni chlodniczej (emisja zorganizowana), z ktorej moze by¢
emitowany amoniak wylacznie w przypadku uruchomienia wentylacji awaryjnej w sytuacjach
odbiegajacych od normalnych oraz ruch pojazdéow po terenie zakladu (emisja
niezorganizowana). Emisje do powietrza z pozostatych procesow nie wystepuja ze wzgledu
na hermetyzacj¢ procesu i minimalng lotnosé substancii.

Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, jezeli ustawa nie stanowi
inaczej, w pozwoleniu zintegrowanym ustala si¢ warunki emisji na zasadach okreslonych dla
pozwolen, o ktorych mowa w art. 181 ust. 1 pkt 2-4, oraz pozwolenia wodnoprawnego na
pobdér wod, bez zalecania jakiejkolwiek techniki czy technologii a wg ust. 2 do instalacji
wymagajacych uzyskania pozwolenia zintegrowanego nie stosuje si¢ przepiséw art. 224 ust. 3
i 4; dla tych instalacji ustala si¢ w szczegoélnosci dopuszczalng wielko$¢ emisji gazow lub
pyléw wprowadzanych do powietrza:

1) wymienionych w konkluzjach BAT, a jezeli nie zostaly opublikowane w Dzienniku
Urzedowym Unii Europejskiej - w dokumentach referencyjnych BAT;

2) objetych standardami emisyjnymi.

Natomiast zgodnie z ust. 2a pkt 1 w pozwoleniu zintegrowanym nie ustala si¢ dopuszczalne;j
wielko$ci emisji gazow lub pylow wprowadzanych do powietrza w sposdb niezorganizowany
lub za posrednictwem wentylacji grawitacyjnej z instalacji, dla ktorych poziom tej emisji nie
zostal okreslony w przepisach w sprawie standardow emisyjnych w zakresie wprowadzania
gazow lub pylow do powietrza, oraz jezeli nie zostal on okreslony w konkluzjach BAT.
Z uwagi na powyzsze w pozwoleniu zintegrowanym zostala ujeta instalacja energetyczna oraz
stanowisko zasypu surowcow mlecznych.

Wielko$¢ dopuszczalnej emisji gazow i pytéw do powietrza okreslono w warunkach
normalnego funkcjonowania instalacji. Analiza rozprzestrzeniania si¢ zanieczyszczen
wykazuje, ze dotrzymywane sa wartosci normowane w powietrzu, a zasieg stezen
maksymalnych nie wykracza poza teren zakladu. Dotrzymywane sa standardy emisyjne
i wymagania BAT emisji do powietrza.

Zgodnie z art. 224 ust 1 pkt 2 Prawa ochrony $rodowiska w pozwoleniu okreslono
usytuowanie stanowiska do pomiarow wielkosci emisji w zakresie gazéw lub pylow
wprowadzanych do powietrza. Stanowisko do pomiaru bedzie zamontowane na emitorze E 1,
EZ1iE3,

Dla instalacji zgodnie z art. 188 ust. 2 ustalono parametry istotne z punktu widzenia
ochrony przed hatasem, w tym zgodnie z art. 211 ust. 2 pkt 3a) rozklad czasu pracy zrodet
halasu w ciggu doby. W oparciu o ten sam przepis ustalono takze wielko$¢ emisji hatasu
wyznaczona dopuszczalnymi poziomami hatasu poza Zakladem, wyrazonymi wskaznikami
poziomu réwnowaznego hatasu dla dnia i nocy dla terenéw objetych ochrong przed hatasem.
Pomiary poziomu halasu wykonywane bedg zgodnie z metodyka referencyjng wynikajgca
z obowiazujacych przepiséw szczegdlnych i Polskich Norm.

Zaklad moze by¢ zaopatrywany w wode z trzech niezaleznych zrodel tj. ujecia wad
glebinowych eksploatowanego przez BUNGE POLSKA Sp. z o.0. (sektorowe pozwolenie
wodnoprawne) oraz z migjskiej sieci wodociggowej i sieci wodociaggowej sasiedniego zaktadu
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mleczarskiego. Sieci zewnetrzne to rezerwowe zrodla zaopatrzenia w wode (dostawy reguluja
umowy cywilno-prawne).

Woda pobierana jest dla potrzeb technologicznych (gtéwnie jako surowiec oraz do
mycia instalacji technologicznych i hal produkeyjnych oraz stanowiska do roziadunku olejow
rafinowanych), socjalno-bytowych zalogi i utrzymania czystosci pomieszczen oraz
utrzymania zieleni.

Pobér wod z wlasnego ujecia uregulowany jest odrebna decyzja Starosty Otwockiego
z 29.07.2013r. nr 323/2013 znak: S.0S.1.6341.1.2013.AF udzielajaca Spolce pozwolenia
wodnoprawnego na pobér wod podziemnych z datg obowigzywania do 30.06.2033 r.

W zakladzie wytwarzane sa $cieki technologiczne, socjalno-bytowe zwigzane
z funkcjonowaniem pracownikow i utrzymaniem czystosci pomieszczen biurowych,
socjalnych i sanitarnych, oraz $cieki deszczowe i roztopowe sptywajace z dachéw i terenu.
W zakladzie funkcjonujg wiec trzy systemy kanalizacyjne tj. kanalizacja technologiczna
z podczyszczalnig Sciekéw, kanalizacja sanitarna (bytowa) i kanalizacja deszczowa wraz
z odwodnieniem niektdrych obszaréow zakladu. Wszystkie rodzaje sciekow odprowadzane sa
do kanalizacji zewnetrznej. Odprowadzanie $ciekéw przemystowych z instalacji do
kanalizacji uregulowane jest decyzja Starosty Otwockiego z dnia 18.05.2012 r. nr 212/2012
znak: S.0S.1.6341.47.2012.AP udzielajacej Spélce pozwolenia wodnoprawnego na
odprowadzanie $Sciekow przemystowych do zewnetrznych urzgdzen kanalizacyjnych wazne
do dnia 30.04.2016 1.

W zwiagzku z eksploatacja instalacji wytwarzane sa odpady niebezpieczne i inne niz
niebezpieczne i jest to $cisle powigzane z procesem produkcyjnym. Zatem nalezalo ujaé
w pozwoleniu rodzaje, ilosci, sklad chemiczny oraz wiasciwosci odpadéw wytwarzanych
przez BUNGE POLSKA Sp. z o. o. Podmiot przedstawil réwniez wlasciwy sposéb
gospodarowania odpadami, zgodny z hierarchig zawarta w ustawie z dnia 14 grudnia 2012 r.
o odpadach (Dz. U. z 2013 r. poz. 21). Wszystkie rodzaje odpadow zostang przekazane
uprawnionym podmiotom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania
odpadami. W decyzji zostaly rowniez okreslone szczegétowe warunki gospodarowania
odpadami co pozwoli na zapewnienie wlasciwego sposobu magazynowania odpadéw
1 zabezpieczenie ewentualnego zanieczyszczenia s$rodowiska substancjami zawartymi
w odpadach.

W pozwoleniu ustalony zostal szczegélowy zakres, sposob 1 czestotliwosé
prowadzenia monitoringu poszczegélnych elementéw w ramach korzystania ze srodowiska.
Dla ww. element6éw oraz dla rocznych zestawien o wytworzonych odpadach okreslono takze
sposoby i terminy przekazywania uzyskanych danych do Starosty Otwockiego oraz do
Mazowieckiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.

Zaklad nie jest zaliczany do Zakladéw Duzego Ryzyka i Zwiekszonego Ryzyka
wystgpienia awarii przemystowej, a nawet tzw. Potencjalnych Sprawcéw Powaznej Awarii.
Posiada on niezbedne zabezpieczenia technologiczne i techniczne instalacji, system
monitorowania i nadzoru.

Z uwagi na brak oddzialywania transgranicznego przedmiotowe] instalacji na
srodowisko nie okreslono sposobéw ograniczania tych oddziatywan.

Wymagania BAT dotychczas nie zostaly przeniesione do polskiego ustawodawstwa
bezposrednio w formie aktéw wykonawczych ani opublikowanych dla danej branzy tzw.
Konkluzji. Dlatego jako wymagania BAT nalezy traktowaé standardy jakosci srodowiska
1 standardy emisyjne z instalacji. Nalezy si¢ rowniez odnosi¢ do ustalonych na poziomie
europejskim wymagan BAT okreslonych w dokumentach referencyjnych (BREF).

Udzielajac niniejszego pozwolenia przeanalizowano przedstawione we wniosku
informacje dotyczace prowadzonej dzialalnosci, szczegolowe zasady i procedury jej
prowadzenia, w tym metody ochrony poszczegdlnych komponentow srodowiska oraz techniki
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ochrony srodowiska jako catosci, polegajace na doborze technologii bezpiecznych dla
$rodowiska, efektywnej gospodarce materialowo—surowcowej, energetycznej oraz
bezpiecznego dla srodowiska zakonczenia dziatania Instalacji.

Analizy i obliczenia zawarte w zasadniczej czesci wniosku wykazuja, ze eksploatacja
instalacji i zakladu jako calo$ci prowadzona jest zgodnie z wymaganiami wskazanymi
w dokumentach referencyjnych, bez naruszen standardéw emisyjnych oraz zapewnia
dotrzymanie standardéw jakosci srodowiska.

Przeprowadzona analiza wskazuje, ze rozwigzania techniczne zastosowane w instalacji
bedg spetniaé wymogi zawarte w dokumentach referencyjnych. W zakladzie wdrozono
system zarzadzania: ISO 14001 (PN-EN ISO 14001:2005), jeden ze standardow ISO,
stosowany w zarzadzaniu $rodowiskowym. Norma pozwala zbudowa¢ System Zarzadzania
Srodowiskowego w oparciu o tzw. podejscie procesowe i stale kontrolowaé oddziatywanie na
srodowisko.

Na podstawie przedlozonego wniosku stwierdzono, ze instalacja bedzie spetnia¢
wymogi prawne w zakresie poboru wod, emisji gazéw i pylow do powietrza, emisji sciekow
i halasu do $rodowiska, a gospodarka odpadami bedzie prowadzona prawidtowo.

Starosta Otwocki pismem z dnia 30 czerwea 2015 r. znak: S.08.1.6222.2.3.2015.SD
zawiadomit Wnioskodawce o zakonczeniu postepowania dowodowego, informujac o prawie
zapoznania si¢ z materiatem dowodowym zebranym w toczacym si¢ postgpowaniu oraz
wypowiedzenia si¢ co do zebranych dowodow w terminie 7 dni. W wyznaczonym terminie
prowadzacy instalacje nie wnidst zadnych uwag i1 wnioskéw dotyezacych prowadzonego
postepowania.

W myél art. 8 1 80 ww. ustawy — Kodeks postgpowania administracyjnego obowigzek
wyczerpujacego zebrania i rozpatrzenia catego materialu dowodowego cigzy na organie
prowadzacym  postegpowanie administracyjne. Po  przeprowadzeniu postepowania
dowodowego organ ma obowigzek rozpatrzy¢ caly material dowodowy. Nalezy przez to
rozumie¢ wziecie pod uwage wszystkich, bez wyjatku dowoddéw przeprowadzonych
W postepowaniu oraz uwzglednienie wszystkich okolicznosci  towarzyszacych
przeprowadzeniu poszczegolnych dowodoéw, a majacych znaczenie dla oceny ich mocy
1 wiarygodnosci. Organ zobowigzany jest dokladnie przeanalizowaé kazdy przeprowadzony
dowod, a przed rozpatrzeniem materialu dowodowego zobowigzany jest do wystuchania
wypowiedzi strony, co do przeprowadzonych dowoddw, zgromadzonych materialéw oraz
wszystkich zgtoszonych zadan. Dopiero na podstawie powyzszych analiz oraz udowodnieniu
stanu faktycznego organ moze wydaé decyzje w przedmiotowej sprawie, co tez uczynil.

Biorac powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencji.

Pouczenie: Od niniejszej decyzji stuzy stronie prawo odwotlania do Samorzgdowego
Kolegium Odwotawczego w Warszawie, ul. Kielecka 44, za moim posrednictwem w terminie
14 dni od daty jej dorgczenia.

Otrzymuja:
1. BUNGE POLSKA Sp. z o.0.

ul. Jagodne 1, 05-480 Karczew
2. a.a.
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Mowi/-

Do wiadomosci:

1. Minister Srodowiska
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

2. Mazowiecki Wojewoddzki Inspektor Ochrony Srodowiska
Delegatura w Minsku Mazowieckim
Plac Kilinskiego 10, 05-300 Minsk Mazowiecki

3. Burmistrz Karczewa
ul. Warszawska 28, 05-480 Karczew

Na podstawie ustawy z dnia 16 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej (Dz. U. z 2014, poz. 1628), optata skarbowa
w wysokosci 2011 zt zostata uiszczona na rachunek Urzedu Miasta Otwocka, Bank Spéidzielczy w Otwocku Nr konta 89 8001

0005 2001 0007 9875 0013.

Sporzadzita:

Magdalena Zurawska — Dyrektor Wydziatu
Sylwia Dyjasz — podinspektor

Wydzial Ochrony Srodowiska

Starostwo Powiatowe w Otwocku

tel. (22) 788-15-34 wew. 358, 355
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